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Reihe SC

Kraftspannschraube

e mit Keilspannsystem als Kraftverstarker

e hohe Spannkréafte - maximale Betriebssicherheit
e niedrige Anzugsmomente - einfache manuelle Bedienung

Die Spannschrauben der Baureihe SC sind mit einem
Keilspannsystem als Kraftverstarker ausgeristet.
Dieses innovative System ermdglicht héchste
Spannkréafte mit niedrigen Anzugsmomenten bei einfa-
cher manueller Bedienung. Die robuste Ausfuhrung aller
Bauteile, die selbsthemmende Funktion, sowie eine
hohe Uberlastbarkeit garantieren eine maximale
Betriebssicherheit. Die Spannschrauben der Reihe SC
haben sich in zahlreichen Anwendungsféllen, wie z.B. in
Pressen, Stanzen und Werkzeugmaschinen, sowie im
Vorrichtungsbau und in der Betriebsmittelkonstruktion
hervorragend bewahrt.
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Funktion :

Das Keilspannsystem der SC- Spannschraube ist
aufgrund ihrer Geometrie in jeder Spannstellung
selbsthemmend und bietet einen Spannhub bis zu
2,5 mm. Somit kbnnen, abhangig vom Anzugsmoment,
beliebig hohe Spannkrafte bis zum Nennwert erreicht
werden.

Spannen :

Nach dem manuellen Zustellen der Spannschraube bis
zum Spannteil (7) wird durch Drehen des Bediensechs-
kants im Uhrzeigersinn die Antriebsspindel (2) betatigt.
Dadurch bewegt sich der Keilschieber (3) axial in
Spannrichtung und driickt die Keilstiicke (4) radial nach
aulBen. Dies wiederum bewirkt den Axialhub des
Druckstiickes (5) gegen das Spannteil, wobei sich die
Keilstiicke auf dem Keillager (6) abstitzen und die
Spannkrafte direkt in die Vorrichtung (8) einleiten.

Bei Ausnutzung des gesamten Spannhubs (ca. 2
Umdrehungen von SW 1) bis zu einem inneren Festan-
schlag blockiert der Antrieb bzw. der Drehmoment-
schlissel rastet aus, ohne die geforderte Spannkraft zu
erreichen. Der Spannvorgang mufd wiederholt werden!
Eine Spannhubkontrolle Uber den Bedienweg “s” ist
gewabhrleistet. Die maximale Spannstellung ist erreicht,
wenn die Unterkante des Bediensechskantes mit der
Oberkante des Gehauses bindig ist. (Bild A2)

LOosen :

Der Losevorgang geschieht in umgekehrter Reihen-
folge. Durch Linksdrehen des Bediensechskants bis
zu einem hinteren Festanschlag (Bid Al) fahrt der
Keilschieber zurtick und die Spannmechanik wird entla-
stet. Schraubenfedern driicken das Druckstuck und die
Keilstucke in die Ausgangsstellung zurtck.
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Kraftspannschraube Reihe SC

Hinweis:

Um einerseits die bendtigte Spannkraft zuverlassig zu  Unter bestimmten Vorausstezungen kann das Spannen

gewdhrleisten und anderseits den Antriebs- bzw. auch mit Hilfe Ublicher Ring- oder Steckschlissel
Spannmechanismus vor Beschadigung durch Uber- akzeptabel sein.

hdhte Anzugsmomente zu schiitzen, empfehlen wir

zum Spannen die Verwendung eines Drehmoment- Die Spannschrauben sind dauergeschmiert und unter
schlussels. normalen Betriebsbedingungen wartungsfrei.

Technische Daten und Abmessungen: (mm) LangenmaRe nach DIN ISO 2768 mH

Nenn- max. max. max. Bedien- Sandil
SC spann- Anzugs- Spann- statische weg @ d L1 L SW1 SW2
kraft moment hub Belastung “s” D *

GroRRe [KN] [Nm] [mm] [KN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
36 40 45 15 80 5 M 36x3 19 62 73 13 30
48 80 90 2,2 160 7,5 M 48x3 28 75 90 17 41
64 120 120 25 240 8,5 M 64x4 39 90 110 19 55
80 160 160 2,5 320 8,5 M 80x4 39 100 160 19 65
100 250 130 3 400 17 TR 100x6 60 205 230 17** 65

* Weitere GrofRen und Gewinde (z.B. Zoll) auf Anfrage.
** Innensechskant

Spannkraft- Diagramm SC 64
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Anwendungsbeispiel:
DrehmeifRRelklemmung an Groidrehmaschine
Bestellbeispiel: SC 48
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